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TIPS PARA USUARIOS
1- CONTRATAR COLOCADORES ACTUALIZADOS EN HERRAMIENTAS. LAS PLACAS DE MAYOR TAMAÑO TIENEN MAYOR DUREZA, POR LO TANTO REQUIEREN UNA FUERZA DE PALANCA EN EL CORTE 
QUE NO SE LOGRA CON CUALQUIER MAQUINA. 
LA DUREZA DEL PORCELLANATO ES UNA VIRTUD, NO ES UN DEFECTO. 
2- NO CONTRATE COLOCADORES INEXPERTOS PARA BAJAR COSTOS. EL COSTO DE LAS PLACAS ROTAS NO ES DE CERRO NEGRO. SERA SUYO O DEL RESPONSABLE DE LA OBRA SI LA TAREA NO ESTA 
BIEN REALIZADA. LAS PLACAS SE PARTEN CON UN MAL USO DE HERRAMIENTAS, O POR DESCONOCIMIENTO DE LAS HERRAMIENTAS ADECUADAS. 
3- COLOCADOR CON EXPERIENCIA NO SIEMPRE ES IGUAL A COLOCADOR ACTUALIZADO. 

TIPS PARA CORTES BIEN REALIZADOS Y CON MENOS DESPERDICIOS
HAY UN MODO CORRECTO DE UTILIZAR TODAS LAS HERRAMIENTAS. SI TIENE DUDAS CONSULTENOS A NOSOTROS O A LOS EXPERTOS: LOS FABRICANTES DE LAS HERRAMIENTAS, es decir de los fabricantes de amoladoras, 
discos, máquinas cortadoras clásicas, rodeles y rulinas.

TIPOS DE CORTE:

- CORTES RECTOS: CON CORTADORA CLÁSICA A RODEL. EL RODEL VARÍA SEGÚN EL TIPO DE SUPERFICIE Y ESPESOR DE LA PLACA (ver pagina 3 de este Instructivo). SON VARIOS LOS FACTORES ANTE UN CORTE 
DESPAREJO O QUEBRADO Y HAY QUE ANALIZAR CADA VARIANTE EN CASO DE PLACAS QUEBRADAS O ESCALLADAS: no solo HAY QUE UTILIZAR LA MAQUINA ADECUADA, hay que también utilizar EL RODEL Y LA RULINA 
ADECUADOS PARA EL TIPO DE MATERIAL que se esta cortando. SI UNO DE ESTOS FACTORES NO ES EL INDICADO, PUEDEN QUEBRARSE LAS PLACAS O HACER CORTES DEFECTUOSOS. ES MUY IMPORTANTE TAMBIEN 
EL OFICIO, YA QUE EL RAYADO DE LA PLACA DEBE SER PAREJO Y CONTINUO. ESTE TIPO DE MAQUINA DEBE VERSE COMO UNA INVERSION, YA QUE ADEMAS DE REALIZAR CON MAS VELOCIDAD EL TRABAJO (TIEMPO 
PLATA), NO GENERA POLVO NI RUIDOS MOLESTOS.

COMO SE CORTA? Sobre una base firme y apoyando las placas sobre un fibrofácil o sobre un cajón con arena que asegurar el apoyo firme del 100% de la placa.
1- SE REALIZA UN MARCADO SIMPLE O DOBLE DE 2 O 3 CM EN EL EXTREMO OPUESTO AL QUE SE VA INICIAR EL MARCADO TOTAL. 
2- REALIZAR EL MARCADO TOTAL. 
3- QUEBRAR. 
4- LIJAR BORDES CON LIJA PARA MATAR FILO.

- ANGULOS: CON AMOLADORA.
1- REALIZAR UNA PERFORACION EN EL VERTICE, CON MECHA PARA PORCELLANATO Y CON AMOLADORA. ESTA PERFORACION HARA QUE LA PLACA NO SUFRA TENSIONES INTERNAS QUE PODRIAN QUEBRARLA, 
INCLUSO DESPUES DE COLOCADAS.
2- CON DISCO DIAMANTADO ESPECIAL PARA CORTAR PORCELLANATO REALIZAR LOS CORTES RECTOS HASTA LA PERFORACION DEL VERTICE. LA AMOLADORA VA A UNA VELOCIDAD ESPECIFICA SEGÚN EL DISCO QUE SE 
UTILICE. SI SE PRESIONA DEMASIADO O SI VIBRA EL DISCO, LAS PLACAS SE PARTEN. MARCAR PRIMERO SUAVEMENTE Y LUEGO CORTAR. CAPACITARSE E INFORMARSE ES IMPORTANTE. VERIFIQUE SU HERRAMIENTA.

- PERFORACIONES: CON AMOLADORA.
NO REALIZAR PERFORACIONES A MENOS DE 4 CM. PARA ESTO ES NECESARIO DEFINIR PREVIAMENTE LA POSICION DE LAS PLACAS.
CAJAS CUADRADAS O RECTANGULARES: SE REALIZAN EN LA PLACA SIN COLOCAR. PRIMERO SE PERFORAN LOS VERTICES CON LA PUNTA ADECUADA, ESPECIFICA PARA PERFORAR PORCELLANATO, LA PLACA TIENE QUE 
ESTAR BIEN APOYADA, RECOMENDAMOS QUE SEA SOBRE ARENA. DESPUES CON AMOLADORA Y DISCO ESPECIFICO SE REALIZAN LAS ARISTAS. 

PERFORACIONES REDONDAS: UTILIZAR BROCAS DIAMANTADAS, ESPECIFICAS. EL CORTE SE INICIA CON LA BROCA A 45˚ Y LUEGO SE ENDEREZA. SE PERFORA DE AMBOS LADOS DE LA PLACA. 

PERFORACIONES PARA INSTALAR MAMPARAS O ACCESORIOS: SE REALIZAN CON LAS PLACAS INSTALADAS. SE UTILIZAN MECHAS DIAMANTADAS ESPECIFICAS PARA ESTA TAREA. VERIFICAR EL USO DE AGUA DURANTE LA 
PERFORACION. ESTO EVITA QUE LAS PLACAS SE CALIENTEN DEMASIADO Y SE QUIEBREN POR LA PRESION Y EL CALOR. LA PERFORACION DEBE SER LENTA.

TIPS      
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